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Firmenleiter Petro Santos|

Portugiesische Presswerkzeuge

Wihrend den meisten Leuten Portugal aufgrund berithmter Entde-
ckungsreisen und Portwein bekannt ist, sind es vorwiegend nur die
im Fertigungssektor Tatigen, die vom zunehmenden Bekanntheitsgrad
portugiesischer Unternehmen wissen, die Presswerkzeuge fiir die be-
kanntesten Kraftfahrzeugfirmen der Welt herstelien. PJFerramentas Lda
(PJF) in Aveiro ist ein gutes Beispiel fiir ein derartiges Unternehmen.

Wie viele Unternehmen im Werk-
zeugbau, hat PJF seine Tétig-
keiten auf verschiedene Bereiche
ausgedehnt und einen soliden
technischen Wissenssiand er-

arbeitet, wodurch es gegeniber
Wetthewerbern in Fernost, wohin
ein GroBteil der européischen
Formwerkzeugherstellung in den
letzten Jahren verlagert wurde,
einen technologischen Vorsprung
hat.

Seft 1995 bilden Folgewerkzeuge
den Kern der Tatigkeiten von PJFR
Die von dem Unternehmen herge-
stellten Werkzauge sind komplex,
bendtigen jedoch zwischen Ma-
terlalaufgabe und fertigem Bauteil
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nur wenige oder gar keine Eingriffe
von Personen. Dank seiner Fach-
kenninisse konnte das Unter-
nehmen eine zunehmende Zah|
von namhaften Kunden aus der
Kfz-Branche gewinnen, darunter
Gestamp, Faurécia, John Deere,
Bombardier, Bosch und neuer-
dings TRW.

~Wir konnten in den letzten Jahren
gute Erfolge verbuchen und haben
positive Ergebnisse erzielt,” erklért
der Firmenleiter Pedro Santos.
»WIir sind jetzt auf dem européi-
ischen Kfz-Markt sehr gut bekannt
und unser Ziel ist es, in der Bran-
che zu einem ,Referenzpunki” flr
die Entwicklung und Herstellung
von Werkzeugen zum Formen von
Blechteilen zu werden.”

Der Vorteil von PJF beruht auf
dessen grundlegendem Verstand-
nis der Formwerkzeugentwick-
lung. Santos behauptet, dass eine
vor kurzem stattgefundene Reise
nach GChina zur Begutachtung der
Konkurrenz gezeigt hat, dass die
Wettbewerber in Fernost noch
nicht denselben Kenninisstand
haben. ,Das liegt groBtenteils an
der Komplexitit der Prozesse,*
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Nach Erhalt einer Bauteilzeich-
nung ven einem Kunden erstellt
PJF unter Einsatz von CAD-Soft-
ware gin Streifenbild. Dies wird
dem Kunden zur Genehmigung
vorgelegt, bevor weitere Diskus-
sionen zur Entwicklung detaillierter
3D-CAD-Zeichnungen flhren. Die-
se werden ebenfalls dem Kunden
zur Genehmigung vorgelegt, bevor
die Entwiirfe endgdltig festgelegt
werden und Ausgangsmaterialien
bestellt werden kénnen. Es folgen
die Bearbeitung, Hartung und
Montage und anschlieBend wird
das Werkzeug in der werksinter-
nen Presse von PJF gepriift. Die
ersten mit dem Werkzeug herge-
stellten Teile dienen dem Unter-
nehmen zur Verbesserung der
Toleranzen, so dass Berichte zur
MaBhaitigkeit vargelegt werden
kdnnen, die die Kundenanforde-
rungen erfiillen. Ist der Bericht
ginmal abgenommen, muss PJF
dieselben Eigenschaften auf der
Presse des Kunden nachweisen.
Erst wenn diese letzte Phase
erfolgreich abgeschlossen ist, wird
PJF bezahli.

Wenn der Kunde seine Fabrik in
Europa hat, ist es fur Firmen aus
Ubersee schwierig, Service und
Engagement auf einem derartig
hehen Niveau zu bieten.

»China verfligt (iber die Fahigkeit,
einfache Werkzeuge herzustellen,
jedoch keine Werkzeuge fiir kom-
plizierte Prozesse, wie beispiels-
weise das Tiefziehen,” meint Herr
Santos. ,Das wird sich mit der Zeit
natdrlich &ndern, bis dahin kénnen
wir jedoch hoffentlich MaBnahmen
ergreifen, um wettbewerbsfahig zu
bleiben.”

Wenn es darum geht, den von
Wettbewerbern in Niedriglohn-
l&ndern genossenen Arbeitskos-
tenvorteil auszurdumen, stellt die
Technologie oft den entschei-
denden Faktcr dar. Vor ein paar
Jahren startete PJF ein Projekt zur
Sanierung seines alternden Werk-
zeugmaschinenbestands. Nach-
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dem Haas CNC-Werkzeugmaschi-
nen auf einer Messe gesehen wur-
den und nach einer Besprechung
mit dem portugiesischen Handler,
kaufte und installierte das Unter-
nehmen eine Haas Drehmaschi-
ne Ti--1 flr den Werkzeug- und
Vorrichtungsbau mit manueller
und CNC-Steuerung. Darauf folgte
bald eine Frdsmaschine TM-1 flir
den Werkzeug- und Vorrichtungs-
bau, ein vertikales Bearbeitungs-
zentrum VF-7B und zuletzt ein
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